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INSPECTION On ¥oww.cofrac.fr Bureau Veritas Services SAS is a Notified Body under the number 0062
3 AL
VERITAS

EU-BAUMUSTERPRUFBESCHEINIGUNG (Modul B3.1)
EU-TYPE EXAMINATION CERTIFICATE — production type

N° CE-0062-PED-B3.1-WCA 003-21-AUT

Bureau Veritas Services SAS, betatigt im Rahmen der Zulassung zur benannten Stelle (Kennnummer 0062) , dass das unten naher
beschriebene Baumuster einer Uberprifung auf Grundlage der Anforderungen des Anhangs Hll Modul B3.1 der Druckgeraterichtlinie
2014/68/EU, unterzogen worden ist und die Anforderung dieser Direktive erfllt.

Bureau Veritas Services SAS, acting within the scope of its notification (notified body number 0062), attests that the production type identified
hereunder has been examined against the provisions of annex Ill, module B3.1, of the Pressure Equipment Directive n° 2014/68/EU, and found to
salisfy the provisions of the directive which apply to if.

Hersteller (Name) /Manufacturer (Name): Worthington Cylinders GmbH

Adresse /Address: Beim Flaschenwerk 1
3291, Kienberg bei Gaming, Austria

Herstellerzeichen: 10 WCA [ 4
Trading Name - Mark 1 0 M

Beschreibung der Druckgerate / Equipment description: Hoop-wrapped composite cylinder with seamless steel liner,
drawing no.:HPC04100 Rev.1 {intended ffor breathing apparatus)

Typenbezeichnung des genehmigten Baumusters: Hoop-wrapped composite cylinder cylinder with seamless steel

Identification of approved production type liner, 6,8litre;Dn:139mm; see note

Mit zugelassenen Bauserien (falls zutreffend): Hoop-wrapped composite cylinder with seamless steel liner

Versions covered by the approved production type 4,0-10,0litre;Dn:139,0mm;Length: 383-833mm

Siehe Zusatzinformationen auf der Rlickseite / View other data on the back of this page.

Dieses Zertifikat, welches eine Gultigkeit von 10 Jahren hat und auf Antrag verlangert werden kann, ist gultig bis 30/11/2031
(TT/MM/JJJY), es sei denn, der aktuelle Stand der Technik wirde zu einer Anderung des zugelassenen

Baumusters fiihren

This certificate, which is valid for 10 years and renewable upon request, is valid, unless changes in the state of the art can

challenge the approved production type, until (dd/mm/yyyy)

Diese Bescheinigung wird ungiiltig und der Hersteller muss die Konsequenzen selbst tragen, wenn Anderungen am Baumuster vorgenommen werden oder Anderungen
beim Stand der Technik auch eine Anderung des zugelassenen Baumusters bewirken wiirde, die die grundsétzlichen Sicherheitsanforderungen beeintréchtigen kénnen
oder das Gerét anders als vorgesehen eingesetzt wird und insbesondere, wenn der Hersteller nicht die Anforderungen der Druckgeréterichtlinie 2014/68/UE vom 15. Mai
2014, so wie sie in nationales Recht umgesetzt worden ist, einhélt.

This certificate shall be deemed to be void and the manufacturer shall alone bear any consequences pursuant lo ils use. in case of modification to production type of the equipment, or changes in the
state of the art, where this may affect conformity with the essential safety requirements or the prescribed conditions for use of the equipment, and generally where the manufacturer fails in particular to
comply with any of his obligalions under directive nr 2014/68/EU of 15 may 2014 as transposed in the applicable law(s).

Ort Datum (TT/MM/ Genehmigt und Name Unterschriftenvollmacht durch die benannte Stelle Nr.
Made at JJJJ) eingetragen in Signied by 0062
On (dd/mm/yyyy) Approved and Recorded in Signature Authorized by Notified Body No 0062
MICHAEL :
PUTEAUX 01/12/2021 France
HEIGL
Registrierungs-Nr. / Registration Code : 2021/002380/CE-0062-PED

Das vorhandene Dokument unterliegt den dem Vertrag beigefilgten und vom Antragsteller unterzeichneten Allgemeinen Geschéftsbedingungen.
The present document is subject to the terms of General Conditions of Service attached to the agreement signed by the applicant.

Das vorhandene Dokument darf nicht vervielféltigt werden, ausgenommen durch den Hersteller in Ubereinstimmung mit den vertraglich vereinbarten Bestimmungen

zwischen der lokalen Bureau Veritas Gesellschaft und dem Hersteller.
The present docurnent shall not be reproduced, except by the manufacturer in compliance with the provisions of the contract entered into between the locaf Bureau Veritas entity and the manufacturer.

© Bureau Veritas Services SAS File n®: 10392438 Chr:

8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE, FRANCE
Page 1 of 3

PED-B3.1 - PV208 - 0672016 B3.1 rev b



Bureau Veritas Services SAS is a Notified Body under the number 0062

N° CE-0062-PED-B3.1-WCA 003-21-AUT

Zusatzinformationen (falls anwendbar):
QOther information (where applicable)

Fluid Group:1+2 (cf. Operating Instruction PED 2011-008 Rev.3)

Fur alle mit der Erteilung des vorliegenden Zertifikates EN 12257:2002
verbundenen Aktivitaeten diente folgende

Herstellerdokumentation als Referenz:
For the activity carried out for the issuance of the present certificate, the

following manufacturer’s technical book was taken as reference:

type

Vorhandensein eines Anhangs zur EU-

Baumusterprufbescheinigung N.A.
Existence of an annex to the EU — type examination certificate — production

Technical description:
Drawing:
Marking Drawing :
Design Standard:
Solution for the ESR:
Drawing and Calculation:
Inspection plan:
Test Report N.O.:

Quality Procedure:

Operating Instruction:

Liste der relevanten technischen Unterlagen
List of the relevant parts of the technical documentation

PED 2021-003

HPC04100 Rev.1 (30.11.2011)

EMP25 Rev.2(27.08.2015)

EN 12257:2002

Solution for the ESSENTIAL SAFETY REQUIREMENTS PED 2011-008

EN 12257:2002

IMHB004,

56753/BV; TR-04100; Test Report No.: TUV Suddeutschland Protokoll No.:89394;

02A108B issued by Bayrisches Landesamt fur Arbeitsschutz Arbeitsmedizin und Sicherheitstechnik;

IMVA 9.420

Operating Instruction PED2011-008 Rev.3

Liste der zugelassenen Entwurfsserien (falls zutreffend)
List of the versions covered (where applicable)

© Bureau Veritas Services SAS File n°: 10392438 Chr:
8 Cours du Triangle, 92800 PUTEAUX - LA DEFENSE, FRANCE

Page 2 of 3

FED - B3.1 - PV208 - 06/2016 B3.1 revb



Bureau Veritas Services SAS is a Notified Body under the number 0062

N° CE-0062-PED-B3.1-WCA 003-21-AUT

Anhang zur Baumusterpriifbescheinigung

Annex to the Certificate
Note:

Renewal of EC type-examination certificate CE-PED-B-WCA 008-11-AUT
Retest period max. 3 years

Identification of approved production type:
Hoop-wrapped composite cylinder cylinder with seamless steel liner, Volume 6,8litre ;Dn:139mm; Length:593mm; PS<= 300bar;

e _——— = = = = o - —

© Bureau Veritas Services SAS File n°: 10392438 Chr:
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f ; : Operating Worthington Cylinders GmbH
WORTHINGTON Bedienungsanleitung INStrUGHoORS

Nr. / No. PED2011-008 DE EN A-3291 Kienberg b. Gaming

Revision ‘ Datum / Date Rev. 3 ‘ 13.09.2019 Seite/Page 1/7

Bedienungsanleitunq

fur umfangsgewickelte Druckbehalter aus Verbundwerkstoffen
zur Verwendung in Atemschutz- und Tauchgeréaten

Operating Instructions

for hoop wrapped composite pressure vessels
to be used in Breathing- and Diving apparatus

Die vorliegende Bedienungsanleitung enthélt der Sicherheit
dienliche Informationen betreffend Montage, Inbetriebnahme,
Benutzung und Wartung von Druckbehéltern und dient zur
Information von Herstellern von Atemschutz- und Tauchgeraten.
Die Nichtbeachtung dieser Bedienungsanleitung kann die
Sicherheit von Personen und Gitern geféahrden!

These operating instructions contain safety relevant information
concerning mounting, commissioning, usage and maintenance of
pressure vessels and provide information for manufacturers of
breathing- and diving apparatus.
Failure to comply with operating instructions may endanger the
safety of persons and goods!

1.  Allgemeines

General

Der Druckbehélter entspricht den Anforderungen der EG-Richtlinien
97/23/EG und 2014/68/EU. Der Druckbehélter ist gemaR
Modulkategorie IV der Richtlinie zugelassen. Alle druckhaltenden
Ausriustungsteile  (z.B.: Ventile, Rohrleitungen, Sicherheits-
einrichtungen, etc.), die zum endglltigen Betrieb erforderlich sind,
mussen der Druckgeréte -Richtlinie entsprechen.

The pressure vessel is in accordance with the requirements of EC
directives 97/23/EC and 2014/68/EU. The pressure vessel has been
approved according module category 1V of the directive. All pressure
accessories (e.g. valves, piping components, safety devices etc.)
that are required for final operation shall comply with the pressure
equipment directive.

2. Sicherheitshinweise

Safety instructions

Die nachfolgenden Sicherheitshinweise beziehen sich auf Gefahren,
die wahrend der gesamten Lebensdauer des Druckbehélters
auftreten konnen. Die Sicherheit kann beim Transport, bei der
Lagerung, bei der Montage und Inbetriebnahme, im Gebrauch, bei
der Uberpriifung, bei der Demontage und bei der Verschrottung
geféahrdet werden.

Der Druckbehélter ist in Verbundbauweise hergestellt. Er besteht
aus einem Innenteil, dem sogenannten Liner, hergestellt aus
nahtlosem Stahlrohr. Der Liner besitzt eine Anschlusséffnung mit
Innengewinde und dient sowohl der Dichtheit als auch der Festigkeit
des Behdlters. Der Liner wird im zylindrischen Teil mit in Harz
getrankter Kohlefaser umwickelt, welche dem Behdlter nach
Aushérten des Harzes die erforderliche Gesamtfestigkeit verleiht.
Die Kohlefaserumwickelung ist ein integraler Bestandteil des
Behalters und darf keinesfalls entfernt oder beschéadigt
werden!

The following safety instructions apply to hazards that may occur
throughout the life of the pressure vessel the cylinders life time. The
hazards could influence the safety of the cylinder during transport,
storage, mounting and commissioning, maintenance, in use, testing
or dismantling and scrapping.

The pressure vessel is manufactured in composite construction. It
consists of an inner part, called the liner, made of seamless steel
tube. The liner has a connection opening with an internal thread and
serves both, the tightness and the strength of the pressure vessel.
The steel liner is hoop-wrapped with high-strength carbon fibres
soaked in epoxy resin, which after curing gives the pressure vessel
the required ultimate strength.

The carbon fibre wrapping is an integral part of the pressure
vessel and must not be removed or damaged under any
circumstances!

2.1. Zulassiger Verwendungszweck

Permitted use

Der Druckbehalter darf nur in Atemschutzgeraten verwendet
werden. Der zuldssige Verwendungszweck ist am Behalter
angegeben. Wenn der Behalter die Kennzeichnung ,UW* aufweist,
darf er auch in Atemgeraten fur Tauchzwecke verwendet werden.
Eine anderweitige Verwendung kann zum Verlust der
Eigenschaften des Druckbehélters und zur Explosion des
Druckbehélters fiihren!

The pressure vessel is to be used only with breathing equipment.
The authorised usage is stamped on the cylinder. When marked with
‘UW’, the pressure vessel is suitable for underwater usage

Any other use can contribute to the loss of properties of the
pressure vessel and can cause explosion of the pressure
vessell
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2.2. Zulassige Fluide

Permissible fluids

Der Druckbehélter darf nur mit den zuldssigen Fluiden gemafR
Anhang zur Bedienungsanleitung befillt werden. Die Fluide-Gruppe
ist am Druckbehélter angegeben.

Fluide der Gruppe 2 sind nicht explosionsgefahrlich, nicht
entzindlich (wenn die max. zulassige Temperatur nicht tber dem
Flammpunkt liegt), nicht giftig und nicht brandférdernd.

Fluide der Gruppe 1 sind gefahrliche Fluide.

Bei der Befiillung des Druckbehélters mit Sauerstoff oder als
brandférdernd eingestuften sauerstoffhaltigen Gasgemischen,
welche den gefahrlichen Fluiden zugeordnet (Gruppe 1) werden, ist
darauf zu achten, dass der Druckbehélter und alle Ausriistungsteile
(z.B. Ventile) frei von Ol, Fett und organischen Schmierstoffen
gehalten werden. In diesem Fall dirfen nur solche Dichtmittel
verwendet werden, die fir den Betrieb mit Sauerstoff geeignet und
zugelassen sind.

Die Befullung mit unzuléssigen Fluiden kann zur Explosion des
Druckbehélters fiihren!

The cylinder may only be filled with the fluids permitted in the Annex
to this operating instruction. The fluid group is stamped on the
cylinder. Fluids in group 2 are not explosive, non-flammable (when
the max. allowable temperature is not above the flashpoint), non-
toxic and non-oxidising.

Fluids of group 1 are dangerous fluids.

In the case of filling with oxygen or as oxidizing classified oxygen-
containing gas mixtures, which are classified as dangerous fluids
(group 1), it must be ensured that the pressure vessel and all
equipment (e.g. valves) are kept free of oil, grease and organic
lubricants. In this case, only those sealants may be used which are
suitable and approved for use with oxygen.

The filling with inadmissible fluids or use of unsuitable sealants
can cause the pressure vessel to explode!

2.3. Zulassiger Druck

Allowable pressure

Es ist darauf zu achten, dass der Betriebsdruck PW des
Druckbehélters nicht auf unzulassige Weise Uberschritten wird. Der
Betriebsdruck PW ist jener Druck, der sich in einem vollgefillten
Behélter bei einer einheitlichen Referenztemperatur von 15°C
einstellt. Bei hoherer Temperatur steigt der Druck tber den Wert
von PW an. Wahrend des Fllvorganges entwickelt sich wegen der
Erwarmung bei der Kompression ein Fulldruck der hoéher als der
Betriebsdruck PW, jedoch immer niedriger als der Prifdruck PH ist.
Dies ist zulassig, solange der Druck im Druckbehélter bei einer
Temperatur von 15°C den Betriebsdruck PW nicht uUbersteigt. Der
Prifdruck PH ist jener Druck, der bei Druckprifung bei der
erstmaligen und der wiederkehrenden Prifung zur Anwendung
kommt. Der Betriebsdruck PW und der Prufdruck PH sind am
Behélter angegeben (siehe Anhang zur Bedienungsanleitung).
Keinesfalls darf es im Betrieb zu einer Uberschreitung des
Prifdruckes PH kommen.

Eine unzulassige Uberschreitung des Betriebsdruckes PW oder
eine Uberschreitung des Priifdruckes PH kann zur Explosion
des Behélters fuhren!

It must be ensured that the working pressure PW of the pressure
vessel is not exceeded in an unauthorized way. The working
pressure PW is the settled pressure at a uniform reference
temperature of 15°C in the fully filled pressure vessel. At higher
temperature the pressure increases above the value of PW. During
the filling process, because of the heat of compression, a filling
pressure develops which is higher than the working pressure PW,
but always lower than the test pressure PH. This is admissible,
provided the pressure in the pressure vessel does not exceed the
working pressure PW at a temperature of 15°C. The test pressure
PH is the pressure that is applied at initial inspection and during
periodic inspection. The working pressure PW and the test pressure
PH are marked on the pressure vessel (see Annex to operating
instructions). Under no circumstances must the test pressure PH be
exceeded in service.

An inadmissible exceeding of the working pressure PW, or the
test pressure PH can cause explosion of the pressure vessel!

2.4. Beschéadigungen

Damage

Der Druckbehéalter darf keiner mechanischen
Beanspruchung ausgesetzt werden.

Die Verpackung der Druckbehalter (z.B.: Paletten, Kartons, Kisten)
muss derart widerstandsfahig sein, dass Beschadigungen wahrend
des Transportes und der Lagerung vermieden werden.
Insbesondere muss bei der Wahl einer geeigneten Verpackung das
Eigengewicht der Druckbehélter beriicksichtigt werden.

Die Montage des Druckbehalters ist mit besonderer Vorsicht und
Sorgfalt durchzufuihren, sodass der Druckbehalter in keiner Weise
deformiert oder beschéadigt wird. Bei der Montage durfen nur
Fixierungs- und Halterungselemente verwendet werden, die
ausschlief3lich elastische Krafte auf den Druckbehalter ausiiben.

Der Druckbehélter darf keinesfalls durch Schweil3en, Léten, Bohren,
Nieten, Schleifen, Frasen oder ahnliche Vorgénge bearbeitet
werden. Dies kann die vorgesehenen mechanischen Eigenschaften
des Druckbehélters beeintrachtigen, die Festigkeit reduzieren oder
die Wanddicke verringern.

Fixierungselemente, die Druck auf den Druckbehélter ausiiben
oder ihn beschadigen, sowie hohe  mechanische
Beanspruchungen und Beschadigungen kénnen zur Explosion
des Druckbehélters fiihren!

Uberméafigen

The pressure vessel must not be exposed to excessive mechanical
stress.

The packaging of pressure vessels (e.g. pallets, cartons, boxes)
must be such robust that damage during transport and storage can
be avoided. In particular, when choosing a suitable packaging the
weight of the pressure vessel must be considered. The mounting of
the pressure vessel must be carried out with utmost care and
attention, so that the pressure vessel will not be deformed or
damaged in any way. The cylinders must in no way be deformed or
damaged. If needed, special measures shall be taken to protect the
cylinder against damage. During mounting, only such fixing and
mounting elements may be used, which solely exert elastic forces to
the pressure vessel.

The pressure vessel must under no circumstances be processed by
welding, soldering, drilling, riveting, grinding, milling or similar
operations. This may affect the intended mechanical properties of
the pressure vessel, reduce the strength or reduce the wall
thickness.

Mounting elements which exert pressure on the pressure vessel
or damage it, as well as high mechanical stress and damage
and can lead to an explosion of the pressure vessel!
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2.5. Zulassiger Temperaturbereich

Allowable temperature range

Der Druckbehélter darf keiner direkten Flammeneinwirkung und
keinen anhaltenden Temperaturen ausgesetzt werden, die
aulerhalb der zuldssigen Grenzen der Betriebstemperatur liegen.
Der zulassige Betriebstemperaturbereich ist am Druckbehalter
angegeben (siehe Anhang zur Bedienungsanleitung). Falls
erforderlich missen Schutzeinrichtungen gegen Hitzeeinwirkung
installiert werden.

Temperaturen aul3erhalb der zulassigen Grenzwerte kénnen die
Festigkeit und die mechanischen Eigenschaften
beeintrachtigen und zur Explosion des Druckbehalters fuhren!

The pressure vessel must not be exposed to direct flame
impingement and not sustained to temperatures that are outside the
permissible limits of the operating temperature. The permissible
operating temperature range is indicated on the pressure vessel (see
Annex to operating instructions). If necessary protective devices
must be installed to guard from heat exposure.

Temperatures outside the permissible limits may adversely
affect the strength and mechanical properties and can cause an
explosion of the pressure vessel!

2.6. Elektrische und magnetische Einflisse

Electrical and magnetic influences

Der Druckbehélter darf keinen elektrischen oder magnetischen
Feldern ausgesetzt werden, die zu einer Erwarmung des Behélters
Uber die max. zulassige Betriebstemperatur fiihren. Der
Druckbehélter muss vor Blitzschlag geschitzt  werden.
Gegebenenfalls sind geeignete Schutzvorrichtungen zu installieren.
Eine (UbermaRige Erwarmung durch elektrische oder
magnetische Felder oder durch Blitzschlag kann zur Explosion
des Druckbehélters fiihren!

The pressure vessel must not be exposed to electrical or magnetic
fields leading to a warming of the pressure vessel above the
maximum permissible operating temperature. The cylinder must be
protected against lightening. If needed, suitable protective devices
must be installed.

Overheating through electrical or magnetic fields or through
lightening can lead to an explosion of the cylinder!

2.7. Feuchtigkeitseinflisse

Influence of moisture

Die unbeschichtete Stahl-Innenoberflache des Druckbehélters muss
vor Feuchtigkeit geschitzt werden. Wéhrend des Transportes und
der Lagerung im drucklosen Zustand muss die Anschluss-Offnung
des Druckbehalters beziehungsweise das Ventil dicht verschlossen
werden, um zu verhindern, dass Feuchtigkeit eindringt. Die &uRere
Behéalteroberflache ist durch Lackierung und / oder Verzinkung
gegen Feuchtigkeit und Korrosion geschitzt. Eine durchgehende
Lagerung im Freien (langer als 4 Tage) soll vermieden werden. Bei
starken Temperaturschwankungen besteht die Gefahr der Bildung
von Kondenswasser.

Vor der Montage eines Ventiles und der Inbetriebnahme ist der
Druckbehélter einer Sichtprifung zu unterziehen, um festzustellen,
dass keine Korrosionserscheinungen (Rost) oder Spuren von
Feuchtigkeit vorhanden sind.

Wird Feuchtigkeit im Inneren festgestellt, so ist der Druckbehalter
z.B. durch Ausblasen mit Luft zu trocknen. Wird Rost im Inneren
festgestellt, muss der Druckbehélter von einer autorisierten
Priifstelle oder vom Hersteller, Fa. Worthington Cylinders GmbH,
Uberpruft werden, um die Bedingungen einer weiteren Verwendung
festzulegen oder den Druckbehdlter fir die weitere Verwendung
unbrauchbar zu machen.

Im Betrieb darf der Druckbehélter nur mit trockenem Gas befullt
werden. Bei der Befiillung des Druckbehélters ist darauf zu achten,
dass durch die Befiillanlage (z.B. Kompressor) keine Feuchtigkeit in
den Druckbehalter gelangt. Die Beflillung darf nur an Fillstationen
vorgenommen werden, die zur Beflllung von Druckbehaltern fir
Atemschutz- bzw. Tauchgeréate zugelassen sind.

Feuchtigkeit bewirkt Korrosion und eine Verminderung der
Wanddicke, die zum Leck werden des Druckbehélters, zum
Entweichen des Fluides und zur Explosion des Druckbehalters
fihren kann!

The uncoated internal steel surface of the pressure vessel must be
protected against humidity. During transport and storage in the
unpressurized state, the opening or the valve of the pressure vessel
must be tightly closed to prevent moisture from entering. The outer
surface of the pressure vessel is protected by paint and/or
galvanizing against moisture and corrosion. A continuous outdoor
storage (more than 4 days) should be avoided. If there are
significant temperature changes, there is a risk of condensation.
Before mounting of a valve and use of the pressure vessel a visual
inspection shall be carried out to determine that no traces of
corrosion (rust) or moisture are present.

If moisture is found inside, the pressure vessel has to be dried e.g.
by blowing with dry air. If rust is found inside, the pressure vessel
has to be inspected by an authorized testing body or by the
manufacturer, Worthington Cylinders GmbH, to determine the
conditions of further use or to render the pressure vessel
unserviceable.

During service the pressure vessel is to be filled with dry gas only.
When filling the pressure vessel, it has to be ensured that through
the filling system (e.g. compressor) no moisture gets into the
pressure vessel. The filling must be made only at filling stations that
are authorized for filling of pressure vessels for breathing- and diving
apparatus.

Moisture causes corrosion and a reduction of wall thickness
which can lead to leaking, to escape of fluid and to the
explosion of the pressure vessel!
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2.8. Zulassige Anschlussstiicke

Allowable fittings

Nur geeignete Anschlussstiicke (z.B. Ventile), insbesondere fir die
Gewindeverbindung passend, dirfen am Druckbehélter montiert
werden.

Es ist darauf zu achten, dass das Druckbehéaltergewinde und das
Ventilgewinde die gleichen nominellen Abmessungen aufweisen.
Das Ventil muss aus einem Werkstoff mit ausreichend hoher
mechanischer Festigkeit hergestellt sein (z.B. aus Stahl oder
Messing).

Auf der beiliegenden Zeichnung sind die Abmessungen und das
Gewinde der Anschluss-Offnung ersichtlich. Die Gewinde-
bezeichnung des Anschlusses ist am Druckbehdlter angegeben
(siehe Anhang zur Bedienungsanleitung). Bei Montage eines
Anschlussstiicke oder Ventils ist das Montagedrehmoment so zu

wahlen, dass die Anschluss-Offnung nicht beschéadigt wird
(Geeignete Drehmomentwerte sind im Anhang zur
Bedienungsanleitung angegeben).

Das Ventil darf keinesfalls abmontiert werden, wenn der

Druckbehélter nicht leer ist. Vor Demontage des Ventiles muss
Uberpriift werden, ob der Druckbehélter drucklos ist bzw. ob der
Druckbehélter zur Géanze entleert wurde. Dazu ist es notwendig, den
Druck im Druckbehalter mit einem Manometer zu messen. Bei
einem Druck von kleiner als 5 bar (Manometer Anzeige), kann das
restliche Atemgas aus dem Druckbehalter vorsichtig abgelassen
lassen werden. Bei einem hoheren Druck darf das Ventil keinesfalls
ohne  angeschlossene  Druckminderungsvorrichtung  getffnet
werden. Besteht der Verdacht, dass das Ventil blockiert ist und mit
einem Manometer nicht festgestellt werden kann, ob der
Druckbehélter noch unter Druck steht, ist wie folgt vorzugehen:
Einpumpen von Luft (max. 5 bar) in den Druckbehélter und
anschlieBend prifen, ob Luft ausstromt. Eine geeignete Vorrichtung
ist im folgenden Bild dargestellt.

Only appropriate fittings (e.g. valves), compatible in particular with
the threaded connection, shall be mounted to the pressure vessel.

It must be ensured that the pressure vessel thread and the valve
thread have the same nominal dimensions. The valve must be made
of a material with sufficiently high mechanical strength (e.g. of steel
or brass).

In the attached drawing the dimensions and the thread of the
opening are shown. The designation of the thread connection is
stamped marked on the pressure vessel (see Annex to operating
instructions). When mounting a fitting or valve adjust the mounting
torque carefully so that the thread connection is not damaged
(Suitable torque-values see Annex to operating instructions).

The valve must never be dismounted when the pressure vessel is
not empty. Prior to dismounting the valve it must be checked
whether the pressure vessel is not under pressure and whether the
pressure vessel has been completely emptied. For this purpose, it is
necessary to measure the pressure in the pressure vessel with a
pressure gauge. At a pressure of less than 5 bar (manometer), the
rest of the respiratory gas can be discharged carefully from the
pressure vessel. At a higher pressure, the valve must never be
opened without connected to a pressure reducing device. If there is
any suspicion that the valve is blocked and it cannot be determined
with a manometer if the pressure vessel is still under pressure, it is
to proceed as follows:

Pumping air (max. 5 bar) into the pressure vessel, and then check
whether air flows out. A suitable device is illustrated in the following
figure.

Legende:

1 Flexibler Schlauch
2 Rohr

3 Flexibler Pump-Ball
a Verklebung

b Handbetatigung

Key:

1 Flexible tube

2 Tube

3 Flexible bulb

a Bonding

b Manual pressure

Wenn auf diese Weise nachgewiesen wurde, dass der
Gasdurchgang nicht blockiert ist, darf das Ventil entfernt werden.
Wird festgestellt, dass der Gasdurchgang blockiert ist, muss der
Druckbehélter beiseite gestellt werden, deutlich mit dem Hinweis auf
ein schadhaftes Ventil gekennzeichnet werden, und darf nur durch
speziell ausgebildetes Fachpersonal repariert werden. Keinesfalls
diirfen Versuche zur gewaltsamen Offnung vorgenommen werden.
Bei Abmontieren des Anschlusses (Ventiles) unter Druck
kommt es zu explosionsartigem Ausstrémen des Fluides und
zu gefahrlichem Wegschleudern von Teilen! Eine beschéadigte
Anschluss-Offnung kann zum Ausstromen des Fluides bis hin
zur Explosion des Druckbehalters fiihren!

If it has been demonstrated in this manner that the gas passage is
not blocked, the valve may be removed. If it is evident that the gas
passage is blocked, the pressure vessel must be set aside, be
clearly marked with the indication of a faulty valve, and may only be
repaired by specially trained personnel. Under no circumstances
may attempts be made to the violent opening.

Dismantling of the connection (valve) under pressure leads to
explosion-like discharge of the fluid and hazardous ejection of
parts! A damaged connection opening can lead to leakage of
the fluid up to the explosion of the pressure vessel!

2.9. Zugelassene Stempelungen

Permissible stamp markings

Im zylindrischen Teil des Druckbehélters dirfen keine zuséatzlichen
Stempelungen angebracht werden. Zusétzliche Stempelungen (z.B.
bei wiederkehrenden Uberpriifungen) sind grundsétzlich nur im
verstarkten Bereich der Druckbehélter-Schulter erlaubt.
Stempelungen im zylindrischen Teil kénnen zu einer
Beeintrachtigung der mechanischen Eigenschaften, zu
Rissbildung und in der Folge zur Explosion des Druckbehélters
fuhren!

No stamp markings are permitted on the cylindrical part of the
pressure vessel. Additional stamp markings are only permitted on
the reinforced shoulder area of the pressure vessel (e.g. during
retesting).

Stamp markings on the cylindrical part may cause change of
the mechanical properties and contribute to cracking and
consequently lead to the explosion of the cylinder!
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2.10. Ventilschutz und Transport

Valve protection and Transport

Um das Ventil vor Beschadigung zu schitzen muss der
Druckbehélter beim Transport im gefillten Zustand entsprechend
geschitzt werden. Dies kann z.B. durch die Verpackung in eine
Kiste oder durch die Montage einer geeigneten Ventilschutzkappe
erfolgen. Beim Transport von unter Druck stehenden Druckbehéaltern

sind die entsprechenden Gefahrguttransportvorschriften  zu
beachten.
Bei Beschadigung des Ventiles unter Druck kann es zu

explosionsartigem  Ausstromen des Fluides und

geféhrlichem Wegschleudern von Teilen kommen!

Zu

During transport in filled state the pressure vessel must be protected
accordingly in order to protect the valve from damage. This can be
effected by packing in a box or by mounting a suitable valve-
protection-cap. When transporting the filled pressure vessel the
corresponding rules for transport of dangerous goods shall be
adhered to.

Damaging the valve under pressure can lead to explosive
escape of fluid and dangerous hurling of parts!

2.11. Wiederkehrende Uberpriifung

Periodic inspection

Der Druckbehalter muss den regelméaRigen wiederkehrenden
Uberpriifungen geméaR den Vorschriften des Staates, in dem der
Behélter betrieben wird, unterzogen werden. Die erste
wiederkehrende Priifung muss spéatestens 3 Jahre nach dem Datum
der Herstellung durchgefihrt werden.

Wiederkehrende Prifungen sind gemafR der Europdischen Norm
EN [1SO 11623 durchzufuhren. Insbesondere ist eine &uRere
Besichtigung der Oberflache auf Unversehrtheit der Umwicklung
vorzunehmen. Der Wert fur die bleibende Volumenzunahme bei der
Druckprifung ist festzustellen und zu protokollieren. Der maximal
zulassige Wert ist im Anhang zur Bedienungsanleitung angegeben.
Nichtbeachtung der vorgeschriebenen wiederkehrenden
Uberprifungen kann dazu filhren, dass Beschadigungen
unbemerkt bleiben, welche in der Folge zur Explosion des
Druckbehalters fihren kénnen!

The pressure vessel must be submitted to retests in accordance with
the national requirements of that country where the pressure vessel
is in use. The first periodic inspection must be carried out at the
latest 3 years after the date of manufacture.

Periodic inspection shall be carried out in accordance with the
procedures prescribed in the European Standard EN ISO 11623.
Especially a visual inspection of the external surface shall be carried
out to verify the integrity of the fibre wrapping. During hydrostatic
pressure testing the value of the permanent expansion of the
pressure vessel shall be determined and recorded. The maximum
permitted value is given in the Annex to the operating instructions.
Disregarding the prescribed retests can cause that damages
stay undetected and consequently can result in explosion of
the cylinder!

2.12. Verschrottung

Scrapping

Der Druckbehélter darf niemals unter Druck verschrottet werden.
Bevor der Druckbehélter verschrottet wird, muss tberprift werden,
ob der Druckbehélter drucklos ist bzw. ob der Druckbehalter zur
Ganze entleert wurde. Siehe Punkt 2.8 ,Zulassige Anschlisse”.
Die Entsorgung des Druckbehalters muss entsprechend den ortlich
geltenden Vorschriften erfolgen.

Eine Verschrottung des Druckbehalters unter Druck fihrt zur
Explosion des Druckbehélters!

The pressure vessel must never be scrapped when under pressure.
Before the cylinder is scrapped it has to be assured that the cylinder
is emptied completely. See section 2.8. “Allowable fittings”.

Disposal of the pressure vessel must be in line with local
regulations.

Scrapping of the pressure vessel under pressure leads to the
explosion of the pressure vessel!
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Anhang zur Bedienungsanleitung

Technische Daten

Typ (Zeichnungs-Nummer)

HPC04100 Rev.1

Betriebsdruck PW

300 bar

Prifdruck PH

450 bar

Betriebstemperaturbereich TS

Min. -50 °C, max. +60 °C

Rauminhalt V

4 Liter bis 10 Liter

Leergewicht 6,2 kg bis 8,2 kg (je nach Rauminhalt V)
AuBendurchmesser 139 mm

Mindestwanddicke 2,1 mm

Mindestbodendicke 3,7mm

Behalterlange 383 mm bis 833 mm (je hach Rauminhalt V)
Bodenform Konvex

Werkstoff Liner

CrMo-Stahl 34CrMo4 gemall EN10083

Werkstoff Umwicklung

Kohlefaser/Epoxyharz Umfangswicklung

Auslegungsstandard

EN 12257:2002

Verwendungszweck

Druckbehalter fiir Atemschutzgerate und Tauchgeréte

Zugelassene Fluide der Gruppe 1

. Sauerstoff flr Atemzwecke
e  Atembare Gasgemische, die als brandférdernd eingestuft
sind

Zugelassene Fluide der Gruppe 2

e Atemluft
Atembare Gasgemische, die als nicht brandférdernd
eingestuft sind

Drehmomentwerte fiir die Montage
eines Anschlussstiickes (Ventil)

Konisches Anschlussgewinde 17E: 120 bis 150 Nm
Konisches Anschlussgewinde 25E: 200 bis 300 Nm
Zylindrisches Anschlussgewinde M18x1,5: 100 bis 130 Nm
Zylindrisches Anschlussgewinde M25x2: 100 bis 130 Nm
Weitere Hinweise siehe in EN ISO 13341

Dichtmittel

PTFE Gewindedichtband flr konisches Gewinde
. O-Ring fiir zylindrisches Gewinde

Erste wiederkehrende Priifung

Spatestens nach 3 Jahren

Maximal zulassige bleibende
Volumenzunahme bei der
wiederkehrenden Druckpriifung

2% der fur die Drucksteigerung erforderlichen Wassermenge

Annex to Operating Instructions

Technical data

Type (drawing number)

HPC04100 Rev.1

Working pressure PW

300 bar

Test pressure PH

450 bar

Temperature range TS

Min. -50 °C, max. +60 °C

Water capacity V 4 litre to 10 litres

Empty weight 6,2 kg to 8,2 kg (depending on water capacity V)
Outside diameter 139 mm

Minimum wall thickness 2,1 mm

Minimum base thickness 3,7 mm

Length of the pressure vessel

383 mm to 833 mm (depending on water capacity V)

Shape of base

convex

Material Liner

CrMo-steel 34CrMo4 according EN10083

Material Wrapping

Carbon fibre impregnated with thermosetting epoxy resin

Design standard

EN 12257:2002

Intended use

Pressure vessel for Breathing apparatus and Diving apparatus

Allowable Fluids of group 1

e  Oxygen for breathing purpose
Breathable gas mixtures that are classified as oxidizing

Allowable Fluids of group 2

Breathing air
Breathable gas mixtures that are classified as non-oxidizing

Torque values for mounting a fitting
(valve)

Tapered thread 17E: 120 to 150 Nm
Tapered thread 25E: 200 to 300 Nm
Parallel thread M18x1,5: 100 to 130 Nm
Parallel thread M25x2: 100 to 130 Nm
Further information see EN 1ISO 13341

Sealant

e PTFE sealing tape for tapered threads
. O-Ring for parallel threads

First periodic inspection

3 years after manufacture at the latest

Max. allowable permanent expansion
at hydraulic testing during periodic
inspection

2% of the water volume necessary for increasing pressure

Operating Worthington Cylinders GmbH

A-3291 Kienberg b. Gaming
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Kennzeichnung des Druckbehalters
Behalter-Schulter Vorderseite: Erléauterungen
1. Zeile aga 100 bbb UT aaa, Bezeichnung des. Anschlussgewindes
100 Herstellerkennzeichen
bbb Erzeugungs-Nummer
uT Symbol fir die Ultraschallpriifung
2. Zeile ccc Mindestwanddicke in mm
21MM- dddKG Veeel o
ddd Leergewicht in kg
eee Rauminhalt (V) in Liter
3. Zeile TS Betriebstemperaturbereich in °C
TS-50/+60°C PW 300 PH 450 BAR ) .
PW Betriebsdruck in bar
PH Prifdruck in bar
4. Zeile # Stempel der Inspektionsstelle
# xxoodxx €€ nnnn P P . .
xxxx/xx Datum der erstmaligen Prifung (Jahr/Monat)
CE CE-Kennzeichnung
nnnn Kennnummer der benannten Stelle
Behalter-Schulter Riickseite: Erlauterungen
1. Zeile | UW GRUPPE z uw Kennzeichen fur Unterwassertauglichkeit
(optional)
z Fluide-Gruppe
2. Zeile | ATEMSCHUTZGERAT Verwendungszweck
3. Zeile | NLL yyy NLL Kennzeichen flr nicht limitierte Lebensdauer
4. Zeile yyy Kundenname und Nummer (optional)
Marking of the pressure vessel
Pressure vessel shoulder front side: Explanations
15 row , aaa Designation of the thread connection
aaa 1004 bbb UT , 9
1004 Manufacturers mark
bbb Manufacturers serial number
uT Symbol for Ultrasonic testing
2" row cce Minimum wall thickness in mm
2,1 MM- dddKG Veeel . .
ddd Empty weight in kg
eee Water capacity (V) in litre
3" row TS Operating temperature range in °C
TS-50/+60°C PW 300 PH 450 BAR . .
PW Working pressure in bar
PH Test pressure in bar
4" ro # Inspectors mark
W # xoodxx €€ nnnn P o .
xxxx/xx Date of initial testing (Year/Month)
43 CE-marking
nnnn Number of the notified body
Pressure vessel shoulder rear side: Explanations
1Strow | UW GROUP 7 uw Marking for underwater suitability (optional)
z Fluid-Group
2" row | BREATHING APPARATUS Intended use
34 row | NLL yyy NLL Marking for non-limited life time
2 row yyy Customer name and number (optional)

Beilage zur Bedienungsanleitung: Zeichnung der Anschlusséffnung und des Anschlussgewindes

Enclosure to Operating Instructions: Drawing of the opening and thread connection
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